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Tabela Trim
Conforme API STD 602 11° Edicao, 2022

Smart Control’

Vilvulas Industriais

Especificagdo do Material Fundido, Forjado ou Revestimento de .
Material Dureza da Superficie || Tipo do Material da P ) Soldagem (Obturador] e Sede) Material Referente a Haste
Trim N° (CN) correspondente ao do Material (HB) Superficie do Trim R . o E —— D prayro
Trim Minima (*a b . " . . evestimento de " I 'specificacdo do ureza da Haste
(*a) (*b) Material Fundido Material Forjado Soldagem (*m) Tipo do Material (*b) Material (HB)
2 304 Note (*d) 18Cr - 8Ni ASTM A351 (CF8) ASTM A182 (F304) AWS A5.9 ER308 18Cr - 8Ni ASTM A 276 T304 Nota (*d)
3 F310 Note (*d) 25Cr - 20Ni NA ASTM A182 (F310) AWS 5.9 ER 310 25Cr - 20Ni ASTM A 276 T310 Nota (*d)
4 F6 Endurecido 750 (*e) Hard 13Cr NA Nota (*f) NA 13 Cr ASTM A.é7260-r410 o 200 min - 275 max
. ” . AWS A5.13 ECoCr-A ou ASTM A 276 T410 ou . .
5 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 13 Cr 1420 200 min - 275 max
5A Face Endurecida 350 (*e) NI-Cr NA NA Nota (*h) 13 Cr ASTM AT2472%T410 b 200 min - 275 max
250 (i) 13Cr ASTM A217 (CA195) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
6 F6 e Cu-Ni 13Cr ASTM AT.Zg’;)T"’o U\ 200 min - 275 méax
175 (%) Cu-Ni NA Note (*k) NA
250 (%) 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
7 F6 e F6 Endurecido 13cr ASTMA 278 T410.0U 1 200 min - 275 max
750 (*i) Hard 13Cr NA Note f NA
250 (%) 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
8 F6 e F6 Endurecido : SRS 1Y ECoG A o A T 13Cr ASTMA 278 T410.0U | 200 min - 275 max
350 (*i) CoCr-A(*g) NA Note f ERCOCr-A
F6 e Face 250 () 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410 ASTM A 276 T410 ou
8A Endurecid 13 Cr 1420 200 min - 275 max
naureciaa 350 (*) Ni-Cr NA Note (*f) Nota (*h)
9 Monel * Note (*d) Ni-Cu Alloy NA MFG Standard NA Ni-Cu Alloy MFG Standard Nota (*d)
10 316 Note (*d) 18Cr-8Ni-Mo ASTM A 351 (CF8M) | ASTM A182 (F316) AWS A5.9 ER316 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276 T316 Nota (*d)
* Note (*d) Ni-Cu Alloy NA MFG Standard NA
11 M‘I’E"el; e .’;ace Ni-Cu Alloy MFG Standard Nota (*d)
Ll 350 (%) Trim 5 ou 5A NA NA Trim 5 ou 5A
316 e Face Note (*d) 18Cr - 8Ni - Mo ASTM A 351 (CF8M) | ASTM A182 (F316) AWS A5.9 ER316
12 Endurecid 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276 T316 Nota (*d)
L Ll 350 (*) Trim 5 ou 5A NA NA Trim 5 ou 5A
13 Alloy 20 Note (*d) 19 Cr - 29Ni ASTM A351 (CN7M) ASTM B462 AWS A5.9 ER320 19 Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d)
Note (*d) 19 Cr - 29Ni ASTM A351 (CN7M) ASTM B473 AWS A5.9 ER320
14 A”gy d20 e ’.:fce 19 Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d)
naurecida 350 (%) Trim 5 ou 5A NA NA Trim 5 ou 5A
. " " AWS A5.13 ECoCr-A ou . .
15 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 18Cr - 8Ni ASTM A 276 T304 Nota (*d)
. . . AWS A5.13 ECoCr-A ou . ,
16 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 18Cr - 8Ni - Mo ASTM A 276 T316 Nota (*d)
. . . AWS A5.13 ECoCr-A ou . .
17 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 18Cr - 8Ni - Co ASTM A 276 T347 Nota (*d)
. ” . AWS A5.13 ECoCr-A ou ] .
18 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 19Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d)
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Tabela Trim
Conforme API STD 602 11° Edicao, 2022

Smart Control’

Vilvulas Industriais

Especificacdo do Material Fundido, Forjado ou Revestimento de

Material Referente a Haste

A5.21 ERCoCr-A

Material Dureza da Supefrficie || Tipo do Material da Soldagem ( Obturador e Sede)
Trim N° (CN) correspondente ao do Material (HB) Superficie do Trim
Trim Minima (*a) (*b) . . . . Revestimento de . e Especificagdo do Dureza da Haste
Material Fundido Material Forjado Soldagem (*m) Tipo do Material (*b) Material (HB)
19 Nickel (*o) Note (*d) Ni Alloy MFG Standard (*o) MFG Standard (*o) MFG standrad Ni Alloy (*o) MFG Standard (*o) Nota (*d)
. . ASTM A494 ASTM B564 UNS . . ASTM B564 UNS .
19A Alloy 625 Note (*d) 22Cr - 58Ni (CWBMC) NO6625 AWS Ab5.14 ERNi CrMo-3 22Cr - 58Ni NO6625 Nota (*d)
19B Alloy C276 Note (*d) 15Cr-54Ni ASTM A494 (CW2M) ASTM BIGF UNS AWS A5.14 ERNi CrMo-4 15Cr - 54Ni ASTM 590£ UNS Nota (*d)
N10276 N10276
. . ASTM A494 ASTM B564 UNS . . ASTM B564 UNS .
19C Alloy 825 Note (*d) 21,5Cr - 42Ni (CUSMCUC) NOBB25 AWS A5.14 ERNiCrMo-3 21.5Cr-42Ni NOBE25 Nota (*d)
) . Note (*d) Ni Alloy MFG standrad (*o) MFG standrad (*o) NA
20 Nickel (o) € Pace Ni Alloy (o) MFG standard (*o) Nota (*d)
Endurecida . " AWS A5.13 ECoCr-A ou A5.21
350i CoCr-A (*g) NA NA ERCoCIA
Alloy 625 & Face Note (*d) 22Cr - 58Ni ASTM A494(CW6MC) | ASTM B564 UNS N06625 | AWS A5.14 ERNICrMo-3 _ ASTM B564 UNS .
20A Endurecida 22Cr - S8Ni N06625 Nota (*d)
3501 CoCr-A (*g) NA NA e
Alloy C276 & Face Note (*d) 15Cr-54Ni ASTM A494 (CW2M) | ASTM B564 UNS N10276 | AWS A5.14 ERNiCrMo-4 _ ASTM AB564 UNS )
208 Endurecida Lt N06625 Nota (*d)
350 () CoCr-A (*g) NA NA AWS AS T3 ECOCrA oUAS 21
Alloy C825 e Face Note (*d) 21,5Cr - 42Ni ASTM A494 (CUSMCUC) | ASTM B564 UNS N08825 | AWS A5.14 ERNiCrMo-3 ' ASTM B564 UNS .
20C Endurecida 21,5Cr - 42Ni N08825 Nota (*d)
350 () CoCr-A (*g) NA NA AWS AS 13 FCOCrA QU AS 21
21 Hard Face 350 (*E) CoCr-A (*g) NA NA AWS AS.13 ECoCr-A ou Ni Alloy (*0) MFG Standard (*o) Nota (d)

Nota: Cr= Cromo; Ni= Niquel; Co= Cobalto; Cu= Cobre. NA= N&o Aplicado.

(*a) - HB (anteriormente BHN) sgnifica dureza Brinell conforme ASTM E10

(*b) - Variagéo da fabricagéo da grade 13Cr € proibida

(*c) A superficie de vedagé&o do corpo devera ter no minimo 250HB com diferencial de 50 HB entre a superficie de vedagéo do fechamento.

(*d) Dureza padréo de fabricagéo

(*e) diferencial de dureza entre o corpo e a superficie de assentamento do elemento de fechamento néo é necessario.

(*f) dureza do revestimento de nitretagéo teré a espessura minima de 0,13 mm

(*g) Essa classificagdo inclui materiais das marcas registradas como " Stellite 6"; Stoody 6 TM"; Wallex 6 TM"; o uso de CoCr-E (Stellite 21 TM) e aceitavel na substituicdo do CoCr-A nas valvuals globo e retengéo.

(*h) Revestimento padréo fabricante com teor maximo de 25% de ferro

(*i) O diferencial de dureza entre as superficies de assentamento do corpo e do elemento de fechamento deve ser o padréo do fabricante

(%) N&o usado

(*k) Fabricagéo padrédo com 30Ni minimo

(*]) N&o usado / (*m) Néo usado / (*n) Ndo usado

(*0) Materiais do Trim, incluindo a haste e a materia prima endurecida dos itens do trim, deve ter resisténcia a corroséo e limite de temperatura pelo menos igual a resisténcia a corroséo do corpo da vélvula e classificagéo de temperatura de presséo

(*Monel é usado estrit

como um

plo de qualquer liga de niquel-cobre 400 que corresponda as especificagdes UNS N044000s padrées api ndo endossam ou exigem a compra ou uso de produtos ou servigos proprietarios como condigéo de implementagéo de fabricagdo




