/A

Since 2001

=

Conforme API STD 600 14° Edicao, 2021

Tabela Trim

Smart Control’

Vilvulas Industriais

i . . i Especificacao do Material Fundido, Forjado ou Revestimento de Haste / Bucha da Contra Vedacio (*
Material Dureza da Superficie|| Tipo do Material da Soldagem ( Obturador e Sede) aste / Bucha da Contra Vedagéo ("p) Dureza da Haste Bucha Contra
Trim N° (CN) correspondente ao do Material (HB, Superficie do Trim Vedacgdo Dureza
P N i ificaca (HB)
Trim Minima (*a) (*b) Material Fundido || Material Forjado Revestimento de |\ ) o yateriar ()| ESPeCificacao do las (HB)
Soldagem (*m) Material (Tipo)
1 1 TRIM 1 OBSOLETO
2 304 Note (*d) 18Cr - 8Ni ASTM A351 (CF8) ASTM A182 (F304) AWS A5.9 ER308 18Cr - 8Ni ASTM A 276 T304 Nota (*d) Nota (*d)
3 F310 Note (*d) 25Cr - 20Ni NA ASTM A182 (F310) AWS 5.9 ER 310 25Cr - 20Ni ASTM A 276 T310 Nota (*d) Nota (*d)
4 F6 Endurecido 750 (*e) Hard 13Cr NA Nota (*f) NA 13 Cr ASTMAT2 4726;)7—410 e 200 min - 275 max 250 min
p * * AWS A5.13 ECoCr-A ou ASTM A 276 T410 ou " . .
5 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 13 Cr 7420 200 min - 275 méax 250 min
5A Face Endurecida 350 (*e) NI-Cr NA NA Nota (*h) 13 Cr ASTMAT2 4726;)7—410 ou 200 min - 275 max 250 min
58 Face Endurecida 350 (*¢) UNS R31233 NA NA UNS R31233 130 ASTM AT2 472%”10 U 200 min - 275 méx 250 min
250 (%) 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
6 F6 & Cu-Ni 13Cr ASTM AT2472";)T410 O 200 min - 275 max 250 min
175 (*) Cu-Ni NA Note (*k) NA
250 (™)) 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
7 F6 e F6 Endurecido 13¢r ASTMA 270 T410.0U | 200 min - 275 méx 250 min
750 (i) Hard 13Cr NA Note f NA
) 250 (*) 13Cr ASTM A217 (CA15) | ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410 ASTM A 276 T410 ou ) )
8 F6 e F6 Endurecido P N AWS AB.73 ECoCr-A ou AB.27 13Cr 1420 200 min - 275 méx 250 min
(") CoCr-A(*g) NA Note f ERCoCr-A
250 (*)) 13Cr ASTM A217 (CA15) ASTM A182 (F6a) AWS A5.9 ER410
8A F6 e Face 13¢r ASTMA 276 THOOU | 500 min _ 275 max 250 min
Endurecida 350 (%) Ni-Cr NA Note (*f) Nota (*h) T420
9 Monel * Note (*d) Ni-Cu Alloy NA MFG Standard NA Ni-Cu Alloy MFG Standard Nota (*d) Nota (*d)
10 316 Note (*d) 18Cr-8Ni-Mo ASTM A 351 (CF8M) | ASTM A182 (F316) AWS A5.9 ER316 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276 T316 Nota (*d) Nota (*d)
Note (*d) Ni-Cu Alloy NA MFG Standard NA
11 Monel (mw e Face Ni-Cu Alloy MFG Standard Nota (*d) Nota (*d)
Endurecida 350 (%) Trim 5 ou 5A NA NA Trim 5 ou 5A
316 6 Face Note (*d) 18Cr-8Ni-Mo | ASTMA351(CF8M) | ASTM A182 (F316) AWS A5.9 ER316
12 End id. 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276 T316 Nota (*d) Nota (*d)
ndureciaa 350 (*) Trim 8 ou 8A NA NA Trim 8 ou 8A
13 Alloy 20 Note (*d) 19 Cr - 29Ni ASTM A351 (CN7M) ASTM B473 AWS A5.9 ER320 19 Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d) Nota (*d)
Note (*d) 19 Cr - 29Ni ASTM A351 (CN7M) ASTM B473 AWS A5.9 ER320
14 Alloy 20 & Face 19 Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d) Nota (*d)
Endurecida 350 (%) Trim 8 ou 8A NA NA Trim 8 ou 8A
) . . AWS A5.13 ECoCr-A ou ] . .
15 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 18Cr - 8Ni ASTM A 276 T304 Nota (*d) Nota (*n)
. . " AWS A5.13 ECoCr-A ou i " "
16 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 18Cr - 8Ni - Mo ASTM A 276 T316 Nota (*d) Nota (*n)
p * * AWS A5.13 ECoCr-A ou " . .
17 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCI-A 18Cr - 8Ni - Co ASTM A 276 T347 Nota (*d) Nota (*n)
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Tabela Trim
Conforme API STD 600 14° Edicao, 2021

Smart Control’

Vilvulas Industriais

Especificacao do Material Fundido, Forjado ou Revestimento de Haste / Bucha da Contra Vedacéo (*p)
Material Dureza da Superficie | Tipo do Material da Soldagem ( Obturador e Sede) P Dureza da Haste Bucha Contra
Trim N° (CN) correspondente ao do Material (HB) Superficie do Trim (HB) Vedagédo Dureza
Trim Minima (*a) (*b) . . . . Revestimento de " 5 Especificacao do (HB)
Material Fundid Material Forjad *
laterial Fundido laterial Forjado Soldagem (*m) Tipo do Material (*b) Material (Tipo)
i * . AWS A5.13 ECoCr-A ou . . .
18 Face Endurecida 350 (*e) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCoCr-A 19Cr - 29Ni ASTM B473 Nota (*d) Nota (*n)
19 Nickel (*o) Note (*d) Ni Alloy MFG Standard (*o) MFG Standard (*o) MFG standrad Ni Alloy (*o) MFG Standard (*o) Nota (*d) Nota (*n)
. . ASTM A494 ASTM B564 UNS . ASTM B564 UNS " "
19A Alloy 625 Note (*d) 22Cr - 58Ni (CWBMC) N06625 AWS A5.14 ERNi CrMo-3 Alloy 625 NO6625 Nota (*d) Nota (*n)
198 Alloy C276 Note (*d) 15Cr-54Ni AsTM A494 cwany | ASTN BSOS UNS awys a5 14 ERNi G4 | Aoy 276 ASTIN BoDs UNS Nota (*d) Nota (*n)
" . ASTM A494 ASTM B564 UNS . ASTM B564 UNS " "
19C Alloy 825 Note (*d) 21,5Cr - 42Ni (CUSMCUC) N08825 AWS A5.14 ERNiCrMo-3 Alloy 825 N08825 Nota (*d) Nota (*n)
" . Note (*d) Ni Alloy MFG standrad (*o) MFG standrad (*o) NA
20 Nickel (*o) e Face Ni Alloy (o) MFG standard (*0) Nota (*d) Nota (*n)
Endurecida . " AWS A5.13 ECoCr-A ou A5.21
350 CoCr-A (*g) NA NA ERCoCr-A
* - i ASTM A494(CW6MC) | ASTM B564 UNS N06625 | AWS A5.14 ERNICrMo-3
Alloy 625 e Face Note (*d) 22Cr - 58Ni ( ) 1o ASTM B564 UNS . .
20A ) Alloy 625 Nota (*d) Nota (*n)
Endurecida . . AWS A5.13 ECoCr-A ou A5.21 N06625
350 CoCr-A (*g) NA NA ERCoCr-A
* - i ASTM A494 (CW2M) | ASTM B564 UNS N10276 | AWS A5.14 ERNiCrMo-4
Alloy C276 e Face Note (*a) PGS cwa oo ASTM AB564 UNS . .
20B . Alloy C276 Nota (*d) Nota (*n)
Endurecida - . AWS A5.13 ECoCr-A ou A5.21 N06625
350 (*)) CoCr-A (*g) NA NA ERCoCr-A
* - i ASTM A494 (CUSMCuC) | ASTM B564 UNS N08825 | AWS A5.14 ERNICrMo-3
Alloy C825 e Face Note (*d) 21,5Cr - 42Ni (cusMenc) oo ASTM B564 UNS . N
20C . Alloy C825 Nota (*d) Nota (*n)
Endurecida i . AWS A5.13 ECoCr-A ou A5.21 N08825
350 (*) CoCr-A (*g) NA NA ERCoCr-A
. . " AWS A5.13 ECoCr-A ou . " . " "
21 Face Endurecida 350 (*E) CoCr-A (*g) NA NA A5.21 ERCOCr-A Ni Alloy (*o) MFG Standard (*o) Nota (*d) Nota (*n)
Nota: Cr= Cromo; Ni= Niquel; Co= Cobalto; Cu= Cobre. NA= N&o Aplicado.
[Monel é usado como um de I liga de niquel-cobre 400 que corresponda as especificagées UNS N04400. Ndo itui um de hum produto ou empresa especifica pela API
** Materiais do Trim, incluindo haste e material de base para itens de acabamento de face dura, deve ter resisténcia & corroséo e limite de temperatura pelo menos igual a resisténcia & corrosdo do corpo da valvula e classificagéo de temperatura de pressdo
(*a) - HB (anteriormente BHN) sgnifica dureza Brinell conforme ASTM E10
(*b) - Variag&o da fabricagdo da grade 13Cr é proibida
(*c) N&o usado
(*d) dureza padréo do fabricante
(*e) dureza diferencial entre o corpo e as superficies de assentamento do disco ndo é necessaria
(*f) dureza do i de nitretagdo tera a a minima de 0,13 mm
(*g) AWS A5.13 ECoCr-A ou AWS A5.21 ERCoCr-A Essa classificagédo inclui materiais das marcas registradas como " Stellite 6”; Stoody 6 TM"; Wallex 6 TM"; Para soldagem a arco de transferéncia de plasma (PTAW) pé de processo com a metalurgia equivalente a URS R30006 também
Ipode ser usado CoCr-E (Stellite 21 TM ou igual) e aceitavel na substituigdo do CoCr-A pode ser usado apenas com a aprovagdo do comprador e tipico CoCr-e contendo liga AWS A5.13 ECoCr-A ou AWS A5.21 ERCoCr-A As marcas registradas so apenas e nédo it um end deste

\produto pela AP

(*h) F padrdo com teor maximo de 25% de ferro
(*) O diferencial de dureza entre as superficies de assentamento do corpo e do elemento de fechamento deve ser o padréo do fabricante
(%) Ndo usado

(*k) Fabricagdo padrdo com 30Ni minimo

(*l) Ndo usado

(*m) Quando especificado, a superfice da bucha de contra vedagé&o pode ser depositado por solda.

(*n) de acordo com o padréo do fabricante se néo for revestido, 250 HB minimo se for revestido

(*0) para depdsito de solda em uma contra vedag&o integral, 0 mesmo material esp do deve ser af




